
中铝沈阳有色金属加工有限公司

铸铁模具采购

比价文件

比价单位：中铝沈阳有色金属加工有限公司

日    期： 二零二二年五月

第一章 比价公告

一、报价邀请

中铝沈阳有色金属加工有限公司现对熔炼制造中心铸铁模具采购进行比价，邀请国内符合资格制造商参加报价。

2、 采购范围
铸铁模具采购内容及要求详见第二章。

三、报价人资质条件、能力和信誉

	资质要求
	报价人应在中华人民共和国境内注册，具有独立法人资格、符合相关法律法规要求、有能力提供相关比价货物的制造厂商；

	其他要求
	报价人股东及主要经营管理人员必须符合《中铝集团禁止与干部亲属所办企业发生业务往来暂行规定》。见附件《承诺函》

	业绩要求
	在国内外有近年类似产品的生产制造业绩并具有正常运行的良好记录，提供合同及反馈意见；


注：报价人须在报价文件中提供上述条款的证明材料复印件加盖公章，否则比价人有权否决其报价。本项目不接受联合体报价及代理商报价。

四、报价文件的编制

    4.1报价人应认真阅读比价文件的所有内容，按比价文件的要求提供报价文件，并保证所提供的全部资料的真实性，以使其报价对比价文件做出实质性响应。如有偏离，需逐项说明。
4.2 报价人按第二章内容及技术要求进行报价（报价应包括往返运费及增值税）。

4.3交货期：从合同生效日起模具交货到比价人现场不得超过30天。

五、报价文件的递交

5.1报价文件递交时间：  截止至2022年5月 20日 14:00时
5.2报价文件递交方式：本次比价采用电子报价方式。报价单及技术文件等报价文件加盖公章后，扫描件上传至报价邮箱：zlsj_zb@126.com (不接受信函）。

报价文件文件夹名称需加注：报价单位名称、铸铁模具采购报价。
5.3比价人自行组织开标，请联系人保持电话畅通，因无法联系造成的后果，由报价人自行承担。

5.4逾期未进行报价或者未按照比价文件要求报价的文件，比价人将不予受理。
六、评比及合同授予标准

6.1 比价人根据报价单和报价技术文件响应情况，综合考虑报价人的财务、技术、生产能力，将最大限度满足比价文件要求评审出价格最低的报价人，按照比价办法确定为成交人。

6.2成交人按成交通知书要求，由法定代表人或委托代理人到比价人现场交流洽谈，签订书面合同。

7、 结算及付款方式：

1、预付款为总价的30%。

2、发货前再支付总价的65%，同时报价人开具总价款100%增值税发票。

3、余款5%质保期结束后，报价人签署质保期满合格证书后支付。
八、联系方式

比价人：中铝沈阳有色金属加工有限公司
地  址：沈阳市苏家屯区桂花街358号
联系人：装备部       薄 先生  电话：15382088892 
            招标办       门 先生  电话：024-31387498 
    邮 箱：zlsj_zb@126.com 

开户行及账号：农行苏家屯支行  06115001040022352   

行号：103221011506   税号：912101117464535674   

第2章 铸铁模具采购内容及要求
一、总则

1.1所提供整套模具的安全（消防）、环保标准须符合或者高于国家标准，同时须满足职业健康安全管理体系中关于操作人员职业卫生的相关标准。

1.2不能因为比价人的文字描述问题或没有提及的事宜而免除将来提供存在质量问题模具及不合格零部件的责任。

1.3严格按技术要求进行设计、加工制造，并做好自检记录；在整套模具制造过程中，比价人有权对制造质量进行定期、不定期检验以及模具出厂前的联合检验，合格后出厂；最终验收在模具交至比价人现场安装调试结束后进行，包括满载试验。
1.4模具工作环境
极端最高温度：35.9℃

极端最低温度：﹣34.0℃

年平均相对湿度：63%

模具安装地的位置高度：海拔35 m

1.5工厂公辅条件

项目现场电源电压AC380/220V±10%AC动力电三相五线
电网频率50HZ±2%
环境温度5℃～+40℃
二、模具概述
2总概述及基本数据
2.1概述
投标的整套模具须结构合理，包括：模具的材质、耐热温度、模比、使用寿命、安全方面以及其它部件应满足生产实际需求，工作平稳安全可靠。
2.2模具用途
该套模具用于镍铁合金的生产。
模具规格：附图
铸锭规格为φ465/515×1900㎜。
2.3模具设计、制造检验执行
模具设计制造标准执行：国标
2.4模具主要技术参数
	序号
	名称
	数值
	单位
	备注

	1
	模具材质
	牌号:CHT1(HT200)具体成份见YB/T070-1995
	
	

	2
	模具、底板耐热度
	＞1700
	℃
	

	3
	顶铸底板材质
	牌号:CHT1(HT200)具体成份见YB/T070-1995
	%
	

	4
	模具总体尺寸
	外径
	Φ830
	mm
	

	
	
	内径
	Φ472/528±1
	mm
	

	
	
	高
	2200
	mm
	


2.5模具性能描述
该套模具由模具主体、顶铸底板等组成。
本方案生产镍铁合金在炉子浇铸生产中，采用的铸铁模为立式、整体模具结构。
锭模在高温下具体有较好的抗氧化能力及抵抗熔体冲刷、腐蚀的性能。当其被反复加热和冷却时也不易发生扭曲变形和裂纹。
模具及相关产品作业时，模具工作面不应有被金属液体所损坏及掉渣等现象。
模具外表面应均匀，不能有夹渣、裂纹、气孔、气泡等缺陷。加工面需光洁、平整，不能有任何缺陷存在。
2.6模具主体
模具材质设计符合技术要求，符合国家相关标准。
铸模工作面要求无裂纹、砂眼、凹坑、夹渣等缺陷。表面粗糙度要求为RZ25。
为保证模具的使用效果、延长使用寿命以及顺利脱模的目的，在试车和验收时报价人应给予技术指导，包括使用何种涂料、刷涂料的方法等。
模具主体参数及要求见表2.1
表2.1
	序号
	项目名称
	单位
	参数及要求

	1
	模具主体尺寸（铸锭规格：φ465/515×1900mm）
	mm
	内径
	上口
	Φ528±1

	
	
	
	
	下口
	Φ472±1

	
	
	
	外径
	830

	
	
	
	总高
	2200

	2
	内腔工作表面光洁度
	
	Rz25

	3
	耐热度
	℃
	＞1700

	4
	拨模次数
	
	＞80次

	5
	模具重量
	T
	


2.7顶铸底板
顶铸底板参数及要求见下表
表2.2
	项目名称
	单位
	参数及要求
	说明

	底板材质
	
	牌号:CHT1(HT200)具体成份见YB/T070-1995
	

	底板耐热度
	℃
	＞1700
	

	底垫尺寸
	mm
	Φ830×260
	4件


三、供货范围
本次采购4件铸铁模具，该模具为交钥匙工程。报价人负责整套模具制造、运输、卸货、安装、调试、验收、技术指导、培训等工作，交货后在报价人指导下，比价人即可进行使用。
3.1模具的成套构件全部为报价人负责。报价人保证整套模具的完整性、安全性和运行良好性。
3.2报价人提供4件模具。
3.3供货范围（成套模具为交钥匙工程）：
	序号
	名称
	数量
	报价人供货
	备注

	1
	模具主体
	4件
	√
	

	2
	底垫
	4个
	√
	

	3
	卡具
	8套
	√
	

	其他
	运输、卸货、安装（包括安装所需工具、人工、辅材）、调试、培训等
	√
	


四、验收测试
最终验收测试（所缺数据参数取值由报价人设计确定）

4.1当热负荷试车满足以下条件时，可以进入验收阶段：

1）合同附件规定的主要模具功能100%调试完毕并满足要求。

2）浇铸过程顺利完成。
3）锭模质量、铸锭质量合格
五、交付进度计划
5.1从合同生效日起模具交货到比价人项目现场不得超过：30天。

5.2交付地点：中铝沈加厂区内。
六、质量保证
锭模材质及物理性能要符合国家相关标准。模具不能有炸裂现象存在，且工作面不能有裂纹、砂眼、凹坑、夹渣、气孔、气泡等缺陷。工作表面质量需符合图纸要求。
模具自验收合格、双方签订验收之日起实行质保期一年。质保期内模具因制造质量问题报价人需要承担维修及更换备件的义务。质保期后，报价人须长期提供技术和备件的服务。

报价人在接到用户模具出现故障信息后12小时内响应，48小时内维修人员到达比价人现场服务。质保期内一切费用由报价人负责。

比价文件附件内容：附图1页、报价单 1页、授权委托书 1页、承诺函 1页。

承诺函

中铝沈阳有色金属加工有限公司:

我单位董事、监事、股东（购买流通股的除外）及主要经营管理人员的配偶、子女及其配偶、父母、兄弟姐妹等亲属没有在贵公司担任科级及科级以上干部和从事采购、销售等关键岗位的业务人员。

我单位对上述承诺的真实性负责，并承担全部相关责任。

                    单位名称：

                                 （公章）

授权委托书
本授权委托书声明：我 (姓名)系（单位名称）的法定代表人，现授权（单位名称）的 (姓名) 为我公司代理人，以本公司的名义参加中铝沈阳有色金属加工有限公司的               的报价活动。代理人在报价、谈判过程中所签署的一切文件和处理与之有关的一切事务，我均予以承认。

代理人无转委权。特此委托。

代理人：

性别：

年龄：

单位：

报价单位：(盖章)

法定代表人：(签字或盖章)

日期：    年    月    日

铸铁模具采购报价单

	序号
	名称
	规格
	数量
	单重(吨）
	含税单价（元/件）
	含税总价（元）
	备注

	1
	模具主体
	详见图纸
	4件
	
	
	
	含税（税率：     ）

含运费

含木型费等其他

	2
	底垫
	
	4个
	
	
	
	

	3
	卡具
	
	8套
	
	
	
	

	合    计
	
	
	
	
	


单位名称（盖章）：

其他需说明内容：

联系人：                                
                                          联系电话：                                                                          

                                        日   期：



