中铝沈阳有色金属加工有限公司
结晶器修复

比价文件

比价单位：中铝沈阳有色金属加工有限公司

日    期： 二零二一年六月

第一章 比价公告
一、报价邀请

中铝沈阳有色金属加工有限公司现对结晶器修复进行国内公开比价，邀请国内符合资格制造商参加报价。

修复范围
熔炼制造中心3吨、5吨、10吨真空自耗炉和EB炉熔炼用结晶器及冷床。

承包期：1年。结晶器修复内容及要求详见第二章。
三、报价人资质条件、能力和信誉

	资质要求
	报价人应在中华人民共和国境内注册，具有独立法人资格、符合相关法律法规要求、有能力提供结晶器修复服务的制造厂商；

	其他要求
	报价人股东及主要经营管理人员必须符合《中铝集团禁止与干部亲属所办企业发生业务往来暂行规定》。见附件《承诺函》

	业绩要求
	在国内外有近三年类似产品的生产制造业绩并具有三年以上正常运行的良好记录，提供合同及反馈意见；


注：报价人须在报价文件中提供上述条款的证明材料复印件加盖公章，否则比价人有权否决其报价。本项目不接受联合体报价及代理商报价。

四、报价文件的编制

    4.1报价人应认真阅读比价文件的所有内容，按比价文件的要求提供报价文件，并保证所提供的全部资料的真实性，以使其报价对比价文件做出实质性响应。如有偏离，需逐项说明。
4.2 报价人按第二章表2-1自耗炉结晶器修复内容和表2-3 EB炉结晶器修复内容所列项目计算单套结晶器修复价格，并按单套价格进行报价（报价应包括往返运费和13%增值税）。

4.3交货期：报价人收到结晶器后15天完成维修。
五、报价文件的递交

5.1报价文件递交时间：2021年 6月 25日至 6月 29日12:00
5.2报价文件递交方式：本次比价采用电子报价方式。报价单及技术文件等报价文件加盖公章后，扫描件上传至报价邮箱：zlsj_zb@126.com (不接受信函）。

报价文件文件夹名称需加注：报价单位名称、中铝结晶器修复报价。

5.3比价人自行组织开标，请联系人保持电话畅通，因无法联系造成的后果，由报价人自行承担。

5.4逾期未进行报价或者未按照比价文件要求报价的文件，比价人将不予受理。
六、评比及合同授予标准
6.1 比价人根据报价单和报价技术文件响应情况，综合考虑报价人的财务、技术、生产能力，将最大限度满足比价文件要求评审出价格最低的报价人，按照比价办法确定为成交人。

6.2成交人按成交通知书要求，由法定代表人或委托代理人到比价人现场交流洽谈，签订书面合同。

结算及付款方式：

7.1结算：单批次结晶器修复验收合格，比价人签署验收单后即进行本批次费用的结算。
7.2付款：单批次结晶器修复验收合格后支付本批次维修价格的95%，同时成交人开具全额的增值税发票。本批次维修价格的5%余款作为质保金，在质保期结束签署质保期满合格证书后15个工作日内付清。
八、联系方式

比价人：中铝沈阳有色金属加工有限公司
地  址：沈阳市苏家屯区桂花街358号
联系人：装备部      薄先生 电话：024-31387355

        招标办      门先生 电话：024-31387498
    邮 箱：zlsj_zb@126.com 
开户行及账号：农行苏家屯支行  06115001040022352   

行号：103221011506   税号：912101117464535674   
结晶器修复内容及要求

一、修复内容：

    1.1自耗炉结晶器修复项目及内容见表2-1：

                    自耗炉结晶器修复项目及内容               表2-1 
	序号
	项目
	内容

	1
	底口校正
	结晶器底口恢复至图纸尺寸，底口与底垫接触面、密封面平整车光

	2
	吊耳位置修复
	结晶器吊耳螺栓固定位置丝扣修复，必要时重新钻孔安装丝扣

	3
	筒身整体（或局部）校正
	结晶器筒身整体（或局部）恢复图纸尺寸

	4
	法兰面平整
	结晶器上法兰接触面、密封面平整车光

	5
	结晶器补焊
	结晶器缺肉或漏水部分补焊

	6
	结晶器底垫修复
	结晶器底垫形状恢复至图纸尺寸满足与结晶器配合要求，底垫接触面、密封面平整车光，缺肉部分补焊


适用范围：熔炼制造中心3吨真空自耗炉（1台）、5吨真空自耗炉（2台）、10吨真空自耗炉（1台）全年熔炼生产用各规格结晶器。

     常用结晶器规格见表2-2：

	序号
	规格
	适用设备
	备注

	1
	Φ1000×4000mm
	10吨真空自耗炉
	Φ820-Φ1080

修复频次较高

	2
	Φ1080×A3600\B3600mm
	
	

	3
	Φ925*3350mm
	3吨/5吨真空自耗炉
	

	4
	Φ920*A2700\B2700\C3250mm
	
	

	5
	Φ820*A3400\B3400\C3700mm
	
	

	6
	Φ810*2500mm
	
	

	7
	Φ795*1750mm
	
	

	8
	Φ710*3200mm
	
	

	9
	Φ685*2250Amm

Φ695*2600Bmm
	
	

	10
	Φ595*A3200\B3500mm
	
	


1.2 EB炉结晶器及冷床修复项目及内容见表2-3：                            

            EB炉结晶器及冷床修复项目及内容                   表2-3
	序号
	项目
	内容

	1
	结晶器长侧板校正
	长侧板校型平整，组装后结晶器内壁平整光滑，内腔长度方向上1610±2mm（1560规格），宽度方向上保持整体宽度接近一致，各处差值不大于3mm

	2
	结晶器短侧板校正
	短侧板校型平整，组装后结晶器内壁平整光滑，内腔长度方向上1610±2mm（1560规格），宽度方向上保持整体宽度接近一致，各处差值不大于3mm

	3
	结晶器组装接缝连接处缝隙调整
	将结晶器解体后重新组装，缺肉部分进行必要的补焊或平整，组装后后接缝处间隙不大于0.2mm

	4
	结晶器补焊
	结晶器缺肉或漏点部分进行补焊

	5
	引锭头补修复
	引锭头校型，必要时进行补焊与结晶器配合环隙约0.5mm

	6
	冷床组装接缝连接处缝隙调整
	将冷床解体后重新组装，缺肉部分进行必要的补焊或平整，组装后后接缝处间隙不大于0.2mm

	7
	冷床补焊
	冷床缺肉或漏点部分进行补焊


适用范围：熔炼制造中心电子束熔炼炉（1台，简称EB炉）全年熔炼生产用各规格结晶器及冷床。  

   常用规格1560mm：内腔尺寸为270*1610mm和260*1610mm两种。                       
二、质量控制、考核验收与技术服务

    2.1在每批次结晶器修复前，报价人应对比价人委托申请单中各项修复内容及技术要求进行确认审核，明确后进行修复。
    2.2修复后状态及验收标准：

报价人在结晶器修复后进行总成装配，其尺寸应达到正常使用要求；并应按结晶器技术要求进行水压、真空检测合格，达到冷试车标准；使用中保证脱锭顺畅。

2.3使用单位对每批次修复结晶器外观、尺寸、功能等参数进行复核检查，验收合格后开具验收单。
2.4质保期：半年。在质保期内出现故障或性能下降等问题，报价人须在24小时内响应，48小时内赶到现场处理解决，一切费用由报价人负责。

2.5对比价人提出的加急维修件，报价人应承诺提供赶工服务，保证满足比价人的工期要求，赶工费用由报价人承担。
三、运输、交货地点及工期：

3.1包装和运输：往返费用均由报价人负责。

3.2交货地点：比价人熔炼制造中心钛熔车间现场。
3.3交货期：由报价人提交单套结晶器修复合理的交货期，确保比价人正常生产使用要求。

承诺函

中铝沈阳有色金属加工有限公司:

我单位董事、监事、股东（购买流通股的除外）及主要经营管理人员的配偶、子女及其配偶、父母、兄弟姐妹等亲属没有在贵公司担任科级及科级以上干部和从事采购、销售等关键岗位的业务人员。

我单位对上述承诺的真实性负责，并承担全部相关责任。

                    单位名称：

                                 （公章）

授权委托书
本授权委托书声明：我 (姓名)系（单位名称）的法定代表人，现授权（单位名称）的 (姓名) 为我公司代理人，以本公司的名义参加中铝沈阳有色金属加工有限公司的               的报价活动。代理人在报价、谈判过程中所签署的一切文件和处理与之有关的一切事务，我均予以承认。

代理人无转委权。特此委托。

代理人：

性别：

年龄：

单位：

报价单位：(盖章)

法定代表人：(签字或盖章)

日期：    年    月    日


