
中铝沈阳有色金属加工有限公司
熔炼制造中心EB炉冷却水系统改造

比价文件

比价单位：中铝沈阳有色金属加工有限公司
         日   期： 二零二一年五月

第一章 比价公告
一、报价邀请

中铝沈阳有色金属加工有限公司熔炼制造中心EB炉冷却水系统改造项目进行国内公开采购比价，邀请国内符合资格厂商参加报价。

比价范围：
    熔炼制造中心EB炉冷却水系统改造项目，比价人提供项目设计，报价人负责提供项目所需的设备、全部材料和项目施工。

报价人按第二章要求报价、供货和施工。 设备费、材料费和施工费都要进行分项报价。
三、报价人资质条件、能力和信誉

	资质要求
	报价人应在中华人民共和国境内注册，具有独立法人资格、符合相关法律法规要求、有能力提供比价项目的供货及施工能力的厂商；

	业绩要求
	在国内外有近三年类似项目的施工成功经验；

	其他要求
	本项目不接受联合体报价及代理商报价。


注：报价人须在报价文件中提供上述条款的证明材料复印件加盖公章，否则比价人有权否决其报价。

四、报价文件的编制

    4.1报价人应认真阅读比价文件的所有内容，按比价文件的要求提供报价文件，并保证所提供的全部资料的真实性，以使其报价对比价文件做出实质性响应。如有偏离，需逐项说明。
4.2报价人应提交施工项目的交付时间。
五、报价文件的递交

5.1报价文件递交时间为：2021年 5月13日--2021年5月18日12:00前。

5.2报价文件递交方式：本次比价采用电子报价方式。

报价单及技术文件等报价文件加盖公章后，扫描件上传至报价邮箱：

     zlsj- zb@126.com (不接受信函）。
    5.3请联系人保持电话畅通，因无法联系造成的后果，由报价人自行承担。

    5.4逾期未进行报价或者未按照比价文件要求报价的文件，比价人将不予受理。
六、评标及合同授予标准：

6.1比价人根据报价人报价和报价技术文件的响应情况，综合考虑报价人的财务、技术、制造或维修能力，将最大限度满足比价文件要求且综合得分最高的报价人确定为成交人。（见附件1）

6.2成交人按成交通知书要求，由法定代表人或委托代理人到比价人现场交流洽谈，签订书面合同。

七、结算及付款方式：

7.1结算：项目完成并通过试车验收合格，比价人签署验收单后即进行本次费用的结算。
7.2付款： 

7.2.1预付款：合同签订生效后10日内，比价人向报价人支付合同价款的30%作为预付款。

7.2.2  验货款：报价人采购的设备及施工材料运抵施工现场，经比价人和报价人双方对货物验收合格，比价人应向报价人支付合同价款的30%作为验货款。

7.2.3  验收款：EB炉冷却水改造项目施工完毕，经比价人和报价人双方共同验收合格后，报价人出具全额增值税（税率13%）专用发票给比价人，比价人向报价人支付合同价款的35%作为验收款。

7.2.4  质保金：余款5%，作为质保金，待质保期满且无任何质量问题时比价人向报价人一次性无息支付。

八、联系方式

比价人：中铝沈阳有色金属加工有限公司
地  址：沈阳市苏家屯区桂花街358号
联系人：装备部 薄健 电话：15382088892 
    比价办： 门 林 电话：15710594218 
    邮 箱：zlsj_zb@126.com 
第二章 供货要求

一、概述及基本数据
    1.1概述
    本次比价的EB炉冷却水系统改造项目主要是给EB炉的引锭头、熔炼室内壁、EB枪、真空泵、变压器和液压站等设备进行冷却。一次性注入去离子水，内部循环，保证冷却水的清洁度。

    报价人应以满足功能需要、经济实用、性能稳定可靠为理念，针对本项目的特点，结合现场实际进行施工。

    遵守国家的各项法律、法规、标准及设计规范，满足国家有关劳动安全、节能和环保指标要求。

    1.2 设备现场安装条件

    1.2.1安装位置及厂房条件
    循环水箱、泵组、板式换热器及电控系统等安装在EB炉一层结构框架下方，具体位置见附图（泵站设备布置图）。EB炉结构框架内没有吊车，报价人要充分考虑设备的搬运。

1.3基本数据和要求（详见附图）

    EB炉冷却水系统改造项目设备主要分为：泵站部分、管路及附件和电控部分等。设备组成部分见所附系统原理图及材料清单。
    1.3.1泵站部分
    1.3.1.1循环水箱

循环水箱两个，热水箱和冷水箱，通过中间连接管联通。

水箱尺寸：3000mm×1500mm×3000mm；板厚6mm

材质：不锈钢

报价人应按照比价人提供的图纸要求进行水箱制作（包括水箱底座），水箱出水口和回水口等需要现场根据水泵安装位置和回水管路位置进行配做。水箱上的检测元件安装位置开孔、冷热水箱连通管等现场配做。

    1.3.1.2 站内循环泵组

该泵组由两台水泵组成，一工一备。

水泵型号：卧式单级化工泵KQWH125-160B；流量138m3/h，扬程24m，电机15KW，转速2960rpm。

报价人负责现场制作水泵安装底座并安装。
    1.3.1.3高压循环泵组

该泵组给变压器和液压站汇水排、EB枪和真空泵汇水排（预留）和新制作引锭头汇水排供水，由三台工频泵组成，两台工作一台备用。

水泵型号：卧式单级化工泵KQWH100-250BT；流量87m3/h，扬程60m，电机30KW，转速2960rpm。

报价人负责现场制作水泵安装底座并安装。
    1.3.1.4低压循环泵组
该泵组给低压汇水排供水，由两台工频泵组成，一工一备。

水泵型号：卧式单级化工泵KQWH100-160B；流量86.6m3/h，扬程24m，电机11KW，转速2960rpm。

报价人负责现场制作水泵安装底座并安装。

    1.3.2管路及附件制作和安装
    1.3.2.1 管路

    ⑴ 循环水箱和循环泵组等之间的连接管路及附件；
⑵ 与EB炉各用户点汇水排之间的连接管路及附件，回水管路及附件等；
⑶ 新制作汇水排与EB炉设备用户点之间连接管路及附件等；
⑷ 原低压汇水排与结晶器汇水排的拆分；

⑸ 板式换热器的外循环管路、补水管路、应急水管路的对接等。

注：报价人要负责该改造项目的全部管路及附件的制作与安装（包括管路上的压力、温度等测试元件的安装），不能因为报价人的叙述不完整而漏项。
    1.3.2.2系统配管说明
⑴ 站内循环泵组配管
站内循环泵组的两台泵连接到吸水总管上，然后吸水总管连接到热水箱上。泵组出口与板式换热器连接，板式换热器出口连冷水箱，板式换热器的外冷却水管连接到现场总循环水接口。
⑵ 高压循环泵组配管

三台循环泵吸口通过吸水总管与冷水箱连接，出口汇聚成一个总出水管，再由一个四通变径管分两路连接到两个高压汇水排上，第三路用阀门封死作为EB枪和真空泵汇水排预留。两个汇水排的回水管路汇在一起并连接至热水箱。
报价人负责一个新增汇水排的制作。

⑶低压循环泵组配管

两台循环泵吸口通过吸水总管与冷水箱连接，出口汇聚成一个总出水管，再连接到低压汇水排上。汇水排回水连接至热水箱。

⑷新制作汇水排与EB炉设备用户点之间配管

新制作汇水排与EB炉设备用户点之间的配管按照原有配管路径及尺寸预先配制好，待EB炉设备停炉期间进行对接并测试。
要求：上述所有配管所用的管路及附件均为不锈钢管，报价人要根据现场实际进行配管，同时要考虑管路走向合理和管路支撑等。

1.3.2.3新增高压汇水排、泵组吸水总管制作及安装
报价人应按照比价人提供的图纸及技术要求制作新增高压汇水排（进水、回水各一个）、泵组吸水总管等，并根据现场实际位置进行安装找正。

1.3.3电气部分 
1.3.3.1材料
电气部分由比价人提供设计，报价人负责全部供货，包括电气控制柜制作、电缆及其他电气元器件等。

1.3.3.2施工内容
报价人要根据现场实际情况及比价人要求，合理布置电气柜和电缆路径，要求架空电缆的部分要搭设电缆桥架，地面电缆要敷设预埋电缆穿线管，电缆终端要有软穿线管，电缆接线要用压线鼻子。

报价人负责电气系统的调试工作。

供货范围

    本部分包括EB炉冷却水系统改造项目的设备及所需全部材料的采购、安装、循环水箱等部件制作、管路及附件的制造和安装、电气部分的采购和施工、系统打压试验等供货范围，除非在供货范围中明确由比价人供货或设计，其余全部为报价人的供货范围。

    报价人作为改造项目集成商将提供比价人所需的完整的、实用的、交钥匙的改造项目。
2.1工程内容及费用包括：
2.1.1 循环水箱制造与安装、水泵、阀门、各种管路附件、站内站外管路及安装（详见材料清单）；电气部分的施工。
所有管路安装要依据现场情况进行配备，具体管路安装走向按照本技术要求执行。未明确部分，报价人与比价人双方现场商定。管路及附件的实际数量可能与比价人预估的数量有差异，但无论怎样报价人不能因部分管路及附件的供货及施工增加而提出加价。 
2.1.2施工工具包括材料、机械等。

2.1.3涉及到国家行政管理部门强制管理、验收的费用。

2.1.4设备、材料的运输费用，税金等各种费用。

本工程完成后，报价人应保证EB炉冷却水系统能够按照技术要求正常供水，并达到控制要求，满足EB炉生产及工艺需要。

2.2报价人供货设备及材料清单

2.2.1机械设备及管路附件

	序号
	名称
	型号
	数量
	材质
	制造商
	备注

	1
	卧式单级化工泵
	KQWH100-250BT
	3
	不锈钢
	凯泉泵业
	带减震座

	2
	卧式单级化工泵
	KQWH100-160B
	2
	不锈钢
	凯泉泵业
	带减震座

	3
	卧式单级化工泵
	KQWH125-160B
	2
	不锈钢
	凯泉泵业
	带减震座

	4
	冷、热水箱
	3000×1500×3000
	各1
	不锈钢
	
	按图纸

	5
	板式换热器
	V65
	1
	316L
	四平维克斯换热设备有限公司
	换热面积145m2

	6
	双色液位计
	中心距1000
	1
	
	
	法兰式连接；带液位开关

	7
	蝶阀铁外壳不锈钢TEFLON衬里
	DN100，PN16
	14
	
	
	带配对法兰、螺栓、螺帽、垫圈及法兰密封垫

	8
	止回阀双瓣全不锈钢
	DN100，PN16
	3
	304
	
	带配对法兰、螺栓、螺帽、垫圈及法兰密封垫

	序号
	名称
	型号
	数量
	材质
	制造商
	备注

	9
	蝶阀铁外壳不锈钢TEFLON衬里
	DN125，PN16
	11
	
	
	带配对法兰、螺栓、螺帽、垫圈及法兰密封垫

	10
	止回阀双瓣全不锈钢
	DN125，PN16
	2
	304
	
	带配对法兰、螺栓、螺帽、垫圈及法兰密封垫

	11
	蝶阀铁外壳不锈钢TEFLON衬里
	DN150，PN16
	2
	
	
	带配对法兰、螺栓、螺帽、垫圈及法兰密封垫

	12
	止回阀双瓣全不锈钢
	DN150，PN16
	2
	304
	
	带配对法兰、螺栓、螺帽、垫圈及法兰密封垫

	13
	不锈钢波纹管
	BW-100
	3
	304
	
	

	14
	不锈钢变径波纹管
	BW-100/125，PN16
	2
	304
	
	

	15
	不锈钢变径波纹管
	BW-125/150，PN16
	2
	304
	
	

	16
	减震喉
	DN100，PN16
	5
	
	
	

	17
	减震喉
	DN125，PN16
	2
	
	
	

	18
	Y型过滤器
	GL41H-16 DN125
	2
	不锈钢
	
	带配对法兰、螺栓、螺帽、垫圈及法兰密封垫

	19
	Y型过滤器
	GL41H-16 DN100
	5
	不锈钢
	
	带配对法兰、螺栓、螺帽、垫圈及法兰密封垫

	20
	截止阀
	DN40，PN16
	2
	不锈钢
	
	带配对法兰、螺栓、螺帽、垫圈及法兰密封垫

	序号
	名称
	型号
	数量
	材质
	制造商
	备注

	21
	球阀
	1”
	10
	不锈钢
	
	螺纹式

	22
	不锈钢管
	∮159×6.0
	48m
	
	
	

	23
	不锈钢管
	∮114×4.5
	54m
	
	
	

	24
	不锈钢管
	∮133×5.0
	75m
	
	
	

	25
	不锈钢管
	∮48×3.5
	150m
	
	
	

	26
	不锈钢管
	∮60.3×4.0
	285m
	
	
	

	27
	不锈钢管
	∮33.4×3.0
	12m
	
	
	

	28
	镀锌钢管
	DN50
	30m
	
	
	

	29
	不锈钢弯头
	90º，∮159×7
	约8
	
	
	

	30
	不锈钢弯头
	90º，∮114×6.0
	约8
	
	
	

	31
	不锈钢弯头
	90º，∮133×6.5
	约8
	
	
	

	32
	不锈钢弯头
	90º，∮60.3×4.5
	61
	
	
	

	33
	不锈钢弯头
	90º，∮48×4.0
	56
	
	
	

	34
	不锈钢弯头
	90º，∮32×3.5
	8
	
	
	

	35
	变径弯头
	DN150×100SCH40
	1
	不锈钢
	
	

	36
	同心大小头
	DN150×125SCH40
	2
	不锈钢
	
	

	37
	同心大小头
	DN150×100SCH40
	2
	不锈钢
	
	

	38
	法兰式同心大小头
	DN150×100SCH40
	1
	不锈钢
	
	带配对法兰、螺栓、螺帽、垫圈及法兰密封垫

	39
	同心大小头
	DN125×100SCH40
	2
	不锈钢
	
	

	序号
	名称
	型号
	数量
	材质
	制造商
	备注

	40
	法兰式同心大小头
	DN125×100SCH40
	1
	不锈钢
	
	带配对法兰、螺栓、螺帽、垫圈及法兰密封垫

	41
	法兰式变径三通
	DN150×150×125SCH40；PN16
	1
	不锈钢
	
	带配对法兰、螺栓、螺帽、垫圈及法兰密封垫

	42
	变径三通
	DN150×150×100SCH40
	3
	不锈钢
	
	

	43
	三通
	DN150SCH40
	1
	不锈钢
	
	

	44
	三通
	DN125SCH40
	1
	不锈钢
	
	

	45
	法兰式三通
	DN125SCH40
	1
	不锈钢
	
	带配对法兰、螺栓、螺帽、垫圈及法兰密封垫

	46
	三通
	DN100SCH40
	1
	不锈钢
	
	带配对法兰、螺栓、螺帽、垫圈及法兰密封垫

	47
	变径四通
	150×150×100×100SCH40
	1
	不锈钢
	
	

	48
	法兰
	DN40，PN16
	12
	不锈钢
	
	螺栓、螺帽、垫圈及法兰密封垫

	49
	法兰
	DN50，PN16
	56
	不锈钢
	
	螺栓、螺帽、垫圈及法兰密封垫

	50
	法兰
	DN150，PN16
	4
	不锈钢
	
	螺栓、螺帽、垫圈及法兰密封垫

	51
	法兰
	DN125，PN16
	2
	不锈钢
	
	螺栓、螺帽、垫圈及法兰密封垫

	序号
	名称
	型号
	数量
	材质
	制造商
	备注

	52
	法兰
	DN100，PN16
	2
	不锈钢
	
	螺栓、螺帽、垫圈及法兰密封垫

	53
	电磁阀
	ZCA，DN25，NC220VAC
	1
	不锈钢或铜
	
	水箱补水

	54
	温度表
	0-100℃，∮60
	6
	不锈钢
	
	

	55
	耐震压力表
	0-1.6MP，∮60
	13
	不锈钢
	
	耐震，带表阀

	56
	槽钢
	10
	72m
	
	
	

	57
	焊条
	
	
	不锈钢
	
	


 注：管路及附件是比价人预估数量，实际施工时数量会有小的变化。如有漏项由报价人负责补充。
2.2.2电气部分元器件及材料

	序号
	材料名称
	型号/规格
	单位
	数量
	生产商
	备注

	1
	元器件
	断路器
	NXM-250S  3P  IN225A
	个
	1
	正泰
	

	2
	
	电动机保护和控制开关电器
	NKB1-45C/M25/06MT
	个
	2
	正泰
	

	
	
	
	NKB1-45C/M32/06MT
	个
	2
	正泰
	

	
	
	
	NKB1-125C/M63/06MT
	个
	3
	正泰
	

	3
	
	温度控制器
	2对控制触点
	个
	1
	
	

	4
	
	指示灯
	红绿黄 AC220V
	个
	各10
	正泰
	

	5
	
	转换开关
	3位
	个
	2
	正泰
	

	
	
	
	2位
	个
	10
	正泰
	

	6
	
	熔断器及底座
	NRT28-32（X)    RT28-4
	套
	2
	正泰
	

	7
	
	定制电气柜
	壁挂式
	面
	1
	
	按照比价人现场实际位置确定尺寸

	8
	电缆
	电力电缆
	YJV3×70+2×35
	米
	约70
	
	

	
	
	
	YJV4*6
	米
	约60
	
	

	9
	
	电气柜内布线电缆
	
	
	
	
	

	10
	
	电缆线号牌
	
	
	
	
	

	11
	
	穿线软管
	
	
	
	
	

	12
	
	绝缘包布
	
	
	
	
	

	13
	
	扎带、线鼻子等
	
	
	
	
	

	14
	
	信号管
	
	
	
	
	

	15
	
	电气柜上的标签
	根据设计相应命名
	
	
	
	

	16
	
	电缆桥架
	
	
	
	
	


三、报价人施工的质量控制及检验标准和标准文件

本次比价项目EB炉冷却水系统改造项目，比价产品须按本规范规定的标准和要求进行采购、制造和施工。若在制造和施工中应用的某项标准或规范在本技术规范中没有规定，则报价人应详细说明其所采用的标准和规范，并提供该标准或规范的完整中文原件给报价人。只有当其采用的标准和规范是国际公认的、惯用的，且等于或优于本技术规格书的要求时，此标准或规范才能为比价人所接受。

本工程须符合国家、地方及行业标准，本技术规范书中使用的标准主要包括但不限于：

《泵站安装及验收规范》SL317-2004

《工业金属管道工程施工及验收规范》GB 50316-97

《现场设备、工业管道焊接工程施工及验收规范》GBJ50236-98

《循环水管道施工质量规范》

《钢制对焊无缝管件》GB/T12459-2005

《钢板制对焊管件》GB/T13401-2005

《钢制管法兰》GB/T9114～9118-2000

《钢制管法兰》GB/T12459-2005

《低压流体输送用焊接钢管》GB/T 3091-2008

《无缝钢管》GB/T17395-1998

《热轧钢板和带钢的尺寸、外形、重量及允许偏差》GB/T709-2006

《噪声测试标准》JB/4330-86

《工业循环冷却水处理设计规范》GB50050-95

《包装、储运指示标志》GB191-90

以上标准若有多个版本，以发标时最新版本为准。

比价人保留对本技术规范书提出补充和修改的权利，报价人应承诺予以配合。

未尽事宜，应按国家或辽宁省的有关标准、规范执行。

四、验收考核及售后服务
4.1验收考核

项目施工完成后，报价人及比价人共同按本比价文件技术参数、性能要求和相关标准对施工质量等进行验收。如发现因施工不当造成冷却水系统无法正常使用等问题时，应由报价人负责在双方同意的期限内给予纠正，发生的一切费用均由报价人承担。由此造成的对比价人的损失，比价人有权提出索赔。
    4.2售后服务
质保期：一年。
在质保期内出现故障或性能下降等问题，报价人必须在24小时内响应，48小时内赶到现场处理解决，一切费用由报价人负责。如属报价人责任，比价人有权向报价人提出索赔。

五、交货地点及工期：

    5.1交货地点：沈阳市苏家屯区桂花街358号比价人熔炼制造中心现场。
5.2交货工期：合同生效之日起到项目交付使用不超过60天。
附件1：《EB炉水系统改造项目比价评分标椎》
附件2：《图纸》


