
中铝沈阳有色金属加工有限公司
板锭制造中心EB炉冷凝罩修理
比价文件

比价单位：中铝沈阳有色金属加工有限公司
         日   期： 二零二零年七月

第一章 比价公告
一、比价邀请

中铝沈阳有色金属加工有限公司板锭制造中心EB炉冷凝罩修理进行国内公开采购比价，邀请国内符合资格厂商参加报价。

比价范围
    板锭制造中心EB炉冷凝罩修理，预计每年修理十次，修理次数按实际发生计算。报单次修理价格及总价（按十次计算），报价应包括往返运费和13%增值税。

报价人按第二章表2-1规格、材质、数量及比价文件要求报价、供货。 

三、报价人资质条件、能力和信誉

	资质要求
	报价人应在中华人民共和国境内注册，具有独立法人资格、符合相关法律法规要求、有能力提供比价货物修理能力的厂商；

	其他要求
	报价人股东及主要经营管理人员必须符合《中铝集团禁止与干部亲属所办企业发生业务往来暂行规定》。见附件《承诺函》

	业绩要求
	在国内有类似产品的制造或修理的业绩；


注：报价人须在报价文件中提供上述条款的证明材料复印件加盖公章，否则比价人有权否决其报价。

运输安全

    由于待修理的冷凝罩有易燃的冷凝物且尺寸超宽，所以报价人要提供往返运输的安全保障。运输过程中发生任何事故由报价人全权负责。

五、报价文件的编制

    5.1报价人应认真阅读比价文件的所有内容，按比价文件的要求提供报价文件，并保证所提供的全部资料的真实性，以使其报价对比价文件做出实质性响应。如有偏离，需逐项说明。
5.2报价人应提交单次冷凝罩修复的交货期。
六、报价文件的递交

6.1报价文件递交时间为：2020年 7月21日--2020年7月27日12:00前。

6.2报价文件递交方式：本次比价采用电子报价方式。

报价报价单及技术文件等报价文件加盖公章后，扫描件上传至报价邮箱：

     zlsj- zb@126.com (不接受信函）。
    6.3请联系人保持电话畅通，因无法联系造成的后果，由报价人自行承担。

    6.4逾期未进行报价或者未按照比价文件要求报价的文件，比价人将不予受理。
七、评比及合同授予标准
7.1比价人根据报价人报价和报价技术文件的响应情况，综合考虑报价人的财务、技术、制造或维修能力，将最大限度满足比价文件要求且综合得分最高的报价人确定为成交人。

7.2成交人按成交通知书要求，由法定代表人或委托代理人到比价人现场交流洽谈，签订书面合同。

八、结算及付款方式
8.1结算：单次冷凝罩修复验收合格，比价人签署验收单后即进行本次费用的结算。
8.2付款：单次冷凝罩修复验收合格后支付本批次合同价格的95%，同时报价人开具全额增值税发票。本批次合同价格的5%余款作为质保金，在质保期结束后15个工作日内付清。

比价保证金的提交

报价人需在比价前提交5,000元（伍仟元人民币）的比价保证金。

报价人在比价截止日之前书面通知比价人撤回已提交报价书的，比价人应当接到报价人书面撤回通知后返还其比价保证金。报价人在比价之后比价有效期内撤销其报价的，比价人可不予退还其比价保证金；

成交结果由比价组织部门拟定《成交通知书》通知成交人，同时将结果通知所有其他报价人。并在一周内按比价人资金支付程序返还未成交人交纳的比价保证金。成交人在成交通知书发出后10日内拒绝与比价人签订合同的，比价保证金不予退还。

十、联系方式

比价人：中铝沈阳有色金属加工有限公司
地  址：沈阳市苏家屯区桂花街358号
联系人：装备能源中心 董英俊 电话：15382088917 
    招标办： 门 林 电话：15710594218 
    邮 箱：zlsj_zb@126.com 
开户行及账号：农行苏家屯支行  06115001040022352   

行号：103221011506   

税号：912101117464535674         

第二章 供货要求

一、概述及基本数据
    1.1概述
EB炉冷凝罩用于熔炼时吸收和凝结挥发材料，主要由冷凝支撑框架和冷凝屏组成。

冷凝屏其结构为三层复合系统，由两层金属网和一层金属板组成。复合型结构提供优越的冷凝物收集能力。冷凝物包括蒸发的金属和合金组成物。

冷凝支撑框架主要由方管组成，其结构要能够支持至少5吨的冷凝物。

冷凝罩收集熔炼室和盖子内部表面的冷凝物。其功能是将蒸发的金属工艺材料堆积在冷凝屏组件上。在炉龄切换之间的维护期间，可以通过顶置吊车，很容易将冷凝罩从熔炼室移走。将冷凝罩安装到或者移出熔炼室时，不需要任何螺栓或者紧固件。
在正常运行情况下，一个冷凝罩在熔炼室中使用，另一个则处在待命的状态，或者处在翻新的状态等待再一次更换。冷凝罩通常在两个炉龄之间更换。

1.2基本数据（详见附图）

冷凝屏大概尺寸： 直径：3600mm

                 高度：540mm

二、供货范围

    报价人按表2—1要求规格、材质、数量报价、供货。

                                                            表2—1 
	名称
	规格型号
	单位
	数量
	材质
	价格（元）
	备注

	冷凝罩
	φ3600*540
	件
	1
	
	
	附图


三、主要技术条件及要求
3.1材质要求 结构材料：主要采用 ASTM A500 Gr.B 无缝管材

报价人可采用国内等同材质或优于ASTM A500 Gr.B的材质进行更换。报价人需在报价文件中详细说明冷凝支撑框架和冷凝屏的材质，及采用的的标准。
    3.2主要技术条件（加工制造尺寸、技术要求按附图及本比价文件执行）：

冷凝罩可以承受分布式≥5 吨的总载荷（冷凝物重量），修理后的冷凝罩要确保至少一个完整的炉龄（熔炼产量在200吨以上）的使用。

    3.3维修标准及要求：
1.冷凝屏上的冷凝物要清理干净，维修后无残留挥发物。

2.冷凝支撑框架的下端外圆规矩，底面平整（公差±5mm）。

3.冷凝支撑框架的上下支撑圈（A1）尺寸：外径＜∮3730mm,内径≥∮3600mm。

4.冷凝支撑框架的上下支撑圈（A1）每隔2m钻一个∮6-∮8mm的放气孔，每根立柱各钻一个放气孔。

5.冷凝屏的金属板厚度≥2mm。金属板在各观察孔开口四周连接螺栓个数必须严格符合图纸要求，同时点焊接在支撑框架上。

6.金属板及挂网不能遮挡观察口和EB枪的扫描轨迹。

7.金属挂网在开口四周点焊在冷凝屏的金属板上，其他位置用连接固定螺栓按图纸安装。

8.各部位的连接固定T型螺栓不得少于图纸数量。

 四、验收考核及售后服务
4.1验收考核

冷凝罩到达现场后，报价人及比价人共同按本比价文件技术参数、性能要求和相关标准对维修质量、材质及规格尺寸等进行验收。如发现冷凝罩有缺陷或不具备正常功能等问题时，应由报价人负责在双方同意的期限内给予修理、纠正或更换，发生的一切费用均由报价人承担。由此造成的对比价人的损失比价人有权提出索赔或退换货。
     4.2售后服务
质保期：一个炉龄。
在质保期内出现故障或性能下降等问题，报价人必须在24小时内响应，48小时内赶到现场处理解决，一切费用由报价人负责。如属报价人责任，比价人有权向报价人提出索赔或退换货。

五、交货地点及工期：

    5.1交货地点：沈阳市苏家屯区桂花街358号比价人板锭制造中心现场。
5.2交货工期：合同生效日起交货到达比价人现场不超过20天。

承诺函

中铝沈阳有色金属加工有限公司:

我单位董事、监事、股东（购买流通股的除外）及主要经营管理人员的配偶、子女及其配偶、父母、兄弟姐妹等亲属没有在贵公司担任科级及科级以上干部和从事采购、销售等关键岗位的业务人员。

我单位对上述承诺的真实性负责，并承担全部相关责任。

                    单位名称：

                                 （公章）



